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ZAPYTANIE OFERTOWE nr KPO - 6/2024

l. NAZWA | ADRES ZAMAWIAJACEGO

Bakoma Sp. z o.0.
ul. Potczynska 97 A
01-303 Warszawa

1. TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA | RODZAJ ZAMOWIENIA

Postepowanie jest prowadzone w zwigzku z realizacjg projektu pod nazwa ,Automatyzacja i
robotyzacja zaktadu produkcyjnego Bakoma dzieki wdrozeniu nowoczesnych rozwigzan cyfrowych”
finansowanego w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszenia Odpornosci, Komponentu A
,Odpornos¢ i konkurencyjnos¢ gospodarki”, Celu szczegdétowego: Rozwdj narodowego systemu
innowacji: wzmocnienie koordynacji, stymulowanie potencjatu innowacyjnego oraz wspodtpracy
pomiedzy przedsiebiorstwami i organizacjami badawczymi, w tym w zakresie technologii
srodowiskowych, Reformy: A 2.1. Przyspieszenie procesow robotyzacji i cyfryzacji i innowacji,
Inwestycji: A 2.1.1. Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach.

Do niniejszego postepowania nie majg zastosowania przepisy Ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo
zamoéwien publicznych.

lll.  OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

3.1. Kategoria: dostawa.

3.2. Przedmiotem zamoéwienia jest budowa, dostawa, montaz i uruchomienie kompletnej linii
pakujacej do konfekcjonowania ptynnych napojow mlecznych w butelki plastikowe wraz z
systemami wspodtpracujgcymi oraz systemem paletyzacji wyrobu gotowego.

3.3. Przeznaczenie przedmiotu zamdwienia:

Budowa i uruchomienie kompletnej linii pakujacej do konfekcjonowania ptynnych napojow
mlecznych w butelki plastikowe wraz z systemami wspotpracujgcymi oraz systemem paletyzacji
wyrobu gotowego.

Przedmiot zamodwienia przeznaczony bedzie do pakowania fermentowanych napojéw
mlecznych naturalnych, mlecznych smakowych o duzej zawartosci biatka (z dodatkiem
preparatéw lub/i sokéw owocowych, zawierajgcych fragmenty owocéw znacznie
rozdrobnionych (strzepy), jak réwniez miekkich owocéw o wymiarach 3x3x3 mm i lepkosci ok.
60 - 1.500 cP, fermentowanych napojéw serwatkowych smakowych (z dodatkiem preparatow
lub/i sokéw owocowych, zawierajgcych fragmenty owocdw znacznie rozdrobnionych (strzepy)
3x3x3 mm i lepkosci ok. 60 - 1.500 cP). Przydatnos¢ ww. produktéw do spozycia bedzie wynosita
od 45 do 60 dni.

Zakres przedmiotu zamdwienia:

Dostawa, instalacja i uruchomienie kompletnej automatycznej linii pakujacej do
konfekcjonowania ptynnych produktéw mlecznych przygotowanych na bazie mleka
pasteryzowanego lub mleka ukwaszonego, wzbogaconych rdéinego rodzaju produktami
dodatkowymi oraz rozdrobnionymi owocami do wczesniej przygotowanych i podanych do
systemu butelek plastikowych o rdinej pojemnosci, wraz z kompletnym systemem
dekorowania, znakowania i formowania zestawdw o réznej konfiguracji wraz z petng integracjg
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dostarczonej linii z innymi urzadzeniami oraz liniami procesowymi i zaopatrujgcymi w media
energetyczne i sSrodki myjgce w zakresie niezbednym do witasciwego jej funkcjonowania.

Opakowanie produktu korncowego:

Uformowana z preformy butelka plastikowa PET/rPET 100% lub z innego tworzywa sztucznego,
o pojemnosci od 100 g do 1000 g, wysokosci od 115 mm do 265 mm i Srednicy od 45 mm do 85
mm, z szyjka przygotowang pod nakretke plastikowg o srednicy 38 mm, zdolna do sterylizacji
termicznej i chemicznej. Zamkniecie nakretka plastikowg o srednicy 38 mm, gwarantujgce
hermetyczno$¢ opakowania, zdolnego do sterylizacji z zastosowaniem dowolnej skutecznej
metody. W Zatagczniku nr 7 do zapytania ofertowego ,,Rysunki i preformy” znajdujg sie rysunki
demonstracyjne butelek i preform wraz z informacjg o ich wadze oraz rysunki zamkniec¢ butelek.

Parametry i funkcjonalnosc linii:

>  Wydajnos¢ linii: ok. 15.000 — 20.000 pojedynczych butelek / godz.

» Zakres dozowania produktu: 100 — 1000 g

» Doktadnos¢ dozowania: wspdtczynnik zmiennosci nie wiekszy niz 1,0%

» Temperatura produktu podczas dozowania: 4°C —35°C

» Standard higieniczny maszyny: nie nizszy niz tzw. ultra clean,

» Sterylizacja opakowan z efektywnoscig nie mniejszag niz log 4 (w odniesieniu do
cieptoopornych przetrwalnikéw)

» Konfekcjonowany produkt oraz strefy majgce bezposredni kontakt z produktem muszg by¢

skutecznie zabezpieczone przed reinfekcja

> Linia pakujgca musi by¢é wyposazona w kompletny osprzet i wszelkie narzedzia
umozliwiajgce realizacje trzech formatéw butelek — o pojemnosci: 250 g, 300 g i 400 g.
Pozostate formaty, ktére wspomniane sg w niniejszym zapytaniu, muszg by¢ mozliwe w
tatwy sposdb do implementacji w przysztosci

» Efektywnos¢ pracy linii w warunkach eksploatacji musi by¢ nie nizsza niz 95%

Budowa linii

Linia musi zawierac co najmniej nastepujgce moduty:

» Kompletny system produkcji butelek metodg rozdmuchu PET wraz z systemem roztadunku
preform, panelem HMI oraz kompresorem. Maszyna musi by¢ tak zaprojektowana, aby
zmaksymalizowa¢ odzysk powietrza na poziomie minimum 20%. W przypadku, gdy oferent
zastosuje dekontaminacje prefrom system odzysku powietrza powinien posiadac¢ mozliwos¢
swobodnego wyfqgczenia go.

» Kompletny system transportujgcy butelki od urzagdzenia formujacego do linii, dostosowany
do operowania réznymi formatami butelek w zakresie wyspecyfikowanym powyziej,
wyposazony w system automatycznej regulacji szerokosci. W przypadku zastosowania
monobloku transporter nie jest konieczny.

» Kompletny skuteczny system sterylizacji butelki. Dopuszcza sie zastosowanie technologii
sterylizacji chemicznej, termicznej lub jakiejkolwiek innej (np. promieniowanie), w tym takze
kombinacje réznych metod, gwarantujgcej wtasciwg skutecznos¢ procesu (wg kryteriéw
opisanych powyzej), jak rowniez spetnienie obowigzujgcych na dzien montazu norm i
wymogoéw dot. najwyzszej dopuszczalne] ilosci pozostatosci substancji szkodliwych w
opakowaniu oraz ich maksymalnego dopuszczalnego stezenia lub dawki promieniowania w
Srodowisku pracy operatora.

» Kompletny skuteczny system sterylizacji nakretki. Dopuszcza sie zastosowanie technologii

sterylizacji chemicznej, termicznej lub promieniowanie, w tym takze kombinacje réznych
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metod, gwarantujgcej wtasciwg skutecznosc procesu (wg kryteriéw opisanych powyzej), jak

rowniez spetnienie obowigzujacych na dzien montazu norm i wymogdéw dot. najwyzszej

dopuszczalnej ilosci pozostatosci substancji szkodliwych w opakowaniu oraz ich
maksymalnego dopuszczalnego stezenia lub dawki promieniowania w srodowisku pracy
operatora.

» Kompletny wagowy system dozowania produktu do butelki. System musi sktadaé sie z:

e zamknietego zbiornika o odpowiedniej pojemnosci, wyposazonego w odpowiednie
urzadzenia umozliwiajagce automatyczng prace z zewnetrznymi liniami procesowymi
(dostarczanie produktu, mycie, sterylizacja itd.),

e systemu zaworéw dozujgcych, umozliwiajgcych precyzyjne dozowanie produktu do
butelki wg zadanej dozy z mozliwoscia jej ptynnej nastawy (konstrukcja i
funkcjonowanie systemu dozujgcego muszg zapobiega¢ kapaniu produktu poza
opakowanie)

e system dozujgcy musi posiadaé funkcje automatycznej samoregulacji dozowanej ilosci
produktu (ciggtej optymalizacji ilosci dozowanej wg na biezgco aktualizowanej wartosci
Sredniej), w urzadzeniu nalewajgcym musi by¢ zainstalowany automatyczny system
kontroli ilo$ci dozowanego produktu do butelki, zgodny z obowigzujgcymi na dzien
montazu w Polsce normami i przepisami prawa w zakresie metrologii.

e wymaganie nieobligatoryjne, ale poiqdane: system nalewania ma umoiliwi¢
dozowanie kawatkow o wymiarach 6x6x6 mm, tj. siemie Iniane itp.

» Kompletny system aplikowania nakretki, system musi sktadaé sie z:

e zasobnika nakretek zlokalizowanego na poziomie posadowienia linii

e systemu transportu nakretek do stacji ich sterylizacji

e systemu podajgcego nakretki do urzgdzenia naktadajgcego nakretke na butelke

e systemu naktadajgcego nakretke na butelke z ptynna regulacja sity zakrecania

e uzupetnienie lub wymiana nakretek nie moze wymagac zatrzymywania pracy linii

» Stacja kontroli obecnosci nakretki, wraz z systemem odrzutu.

» Kompletny system dekorowania butelki w technologii termokurczliwej etykiety petnej
natozonej na petnym korpusie butelki oraz etykiety pétpetnej natozonej w gérnej czesci
butelki. System musi by¢ tak skonstruowany, aby potrzeba uzupetnienia etykiet (wymiana
roli) nie determinowata koniecznosci zatrzymania pracy linii pakujacej, z automatyczng
regulacjg warunkow i parametrow pracy. Urzgdzenie musi posiadaé¢ automatyczny system
odrzutu wadliwie natozonego sleeva.

» Stacja znakowania indywidualnych opakowan. System automatycznego znakowania
pojedynczych butelek metodg ,ink jet” lub réwnowazing. System niewymagajgcy
demontazu przed myciem linii, dostosowany do pracy w trudnych warunkach
srodowiskowych (temperatura 8-40°C, wilgotnos¢ 40-75 %, opary agresywnych substancji
chemicznych).

”

» Kompletny system wazenia butelki, zgodny z wymaganiami ,e” i ustawy o towarach
paczkowanych, z mozliwoscig automatycznego odrzutu butelki niespetniajgcej wymagan.
System wyposazony w automatyczne zapisy raportu z przeprowadzonych kontroli partii.
Dopuszczone jest wazenie butelek losowo zgodnie z ustawg o towarach paczkowanych, czyli
minimum 80 sztuk w ciggu 1h. Przekierowanie butelki do systemu wazenia, jak i powrot z
niej musi by¢ realizowany w sposéb automatyczny.

» System detekcji X-RAY, wraz z odrzutnikiem produktéw zanieczyszczonych i dodatkowym

odrzutem produktow wadliwych.
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System formowania zestawéw foliowych butelek pozwalajgcy na tworzenie co najmniej 3-
ch typéw zestawodw: 2 x 2, 2 x 3 (format domysiny), 2 x 4.Wybdr zestawu z panelu
operatorskiego.
System formowania opakowan kartonowych (otwartych, petne bandy do % wysokosci
butelki), pozwalajgcych na tworzenie zestawéw wg ponizszych uktadow:
e Uktad butelek ,,mate” - 250 ml
5> 12szt. w kartonie (3szt. po dtugosci- w gtgb potki i 4szt. po szerokosci kartonu)
e Uktad butelek ,,Srednie” - 300 ml
5> 12szt. w kartonie (3szt. po dtugosci- w gtgb potki i 4szt. po szerokosci kartonu)
e Uktad butelek ,, duze” - 400 ml
> 12szt. w kartonie (3szt. po dtugosci- w gtab potki i 4szt. po szerokosci kartonu)
Kompletny automatyczny system owijania przygotowanych zestawdow butelek folig
termokurczliwg, wraz z tunelem obkurczajagcym z automatyczng regulacja warunkow i
parametréw pracy. Urzadzenie formujgce kartony i zgrzewki, musi by¢ tak zaprojektowane,
by zmiana formatéw odbywata sie w czasie mozliwie jak najkrétszym.
Zintegrowany w linii system transportu butelek i zestawéw butelek pomiedzy
poszczegblnymi urzgdzeniami oraz od systemu owijania zestawéw butelek do miejsca
paletyzacji. Linia Oferenta musi by¢ dostosowana do wspdtpracy z transporterem
Zamawiajgcego o specyfikacji technicznej jak nizej:
e transporter taficuchowy, typ taricucha 12B2
o szerokosé zewnetrzna 98 cm
e szeroko$¢ od ositaricucha 91 cm
e wysokos¢ przenoszenia — regulowana obecnie 53 cm
e dtugosc przesta 130 cm
e prowadzenie dtugim bokiem - predkos$¢ liniowa okoto 7,7 m/minute.
Kompletny system paletyzacji zestawdw na paletach EURO. System wyposazony w system
aplikacji przektadki petnej na kazdej warstwie wraz z integracjg w istniejgce transporty
produktu do tunelu chtodniczego klienta.
Owijarka palety z wyrobem gotowym, sposdb owijania musi by¢ dopasowany tak, aby paleta
z wyrobem gotowym w sposéb stabilny przemieszczata sie po transporterach do tunelu
chtodniczego. System owijania musi zapewnia¢ cyrkulacje zimnego powietrza.
Modut do przygotowania sterylnego powietrza. Kompletny automatycznie funkcjonujgcy
system przygotowania i nadmuchu (wraz z odpowiednig dystrybucjg) sterylnego powietrza
(klasa filtracji nie mniejsza niz H14) do poszczegdlnych stref higienicznych maszyny, jako
skuteczna prewencja przed reinfekcjg opakowania i produktu.
System sterowania automatycznego zbudowany w oparciu o sterowniki przemystowe,
realizujgcy w petni automatyczng kontrole przebiegu procesu napetniania i zamykania
butelek, dekorowania, formowania zestawodw, jak réwniez rejestracji parametrow pracy
poszczegdlnych maszyn i urzadzen, jak i catej linii. Gtdwne urzadzenia powinny by¢
wyposazone w system: programowalny sterownik z obstugg 3 interfejséw ProfiNet oraz
jednego interfejsu ProfiBus (o ile wymagany jest do wewnetrznej komunikacji z
urzgdzeniami wchodzgcymi w sktad oferowane;j linii), z obstugg obiektéw technologicznych
oraz komunikacjg z urzadzeniami za pomocga protokotu modbus TCP.
System musi nadzorowad poprawnosc przygotowania poszczegdlnych maszyn i urzagdzen do
pracy. System musi obejmowaé programowalne panele operatorskie stuzgce do sterowania
poszczegblnymi urzgdzeniami oraz do prezentacji poszczegdlnych parametrow pracy,
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W zakres dostawy wchodzi:

>
>

YV VY VYV VYV

Opis wymagania i budowy systemoéw informatycznych, cyfryzacyjnych i zbierania danych
oraz podtaczenie ich do systeméw OEE, SPC i MES:

sygnalizacji standw awaryjnych, jak réwniez rejestracji i archiwizacji zdarzen. Informacje
muszg by¢ prezentowane na schemacie technologicznym P&ID, pozycje zaworéw, odczyty
z przeptywomierzy, czujnikdw cisnienia, pomp, regulatoréw PID, urzadzen, muszg
odwzorowywaé ich aktualny stan. Wizualizacja powinna informowaé obstuge o btedach
zwigzanych z pozycja.

System zdalnej diagnostyki musi uzupetnia¢ petng weryfikacje stanéw binarnych i
analogowych poszczegdlnych maszyn i urzadzen linii wraz z mozliwoscig w petni swobodnej
zdalnej ingerencji zaréwno w system sterowania, jak i wizualizacji w petnym zakresie.
System musi by¢ zbudowany w oparciu o obowigzujagce w Polsce standardy
telekomunikacyjne, jak réwniez obowigzujgce w Bakoma Sp. z 0.0. zasady bezpieczeristwa
teleinformatycznego zgodne ze standardem obowigzujgcym w Grupie BZK v3.4 (Zatgcznik
nr 2 do Zapytania ofertowego).

Wszystkie maszyny wchodzace w skfad linii muszg by¢ tak zaprojektowane
i skonstruowane, by mozliwe byto ich skuteczne mycie.

Mycie wewnetrzne nalewarki w systemie COP i dezynfekcja w systemie SOP musi by¢
realizowane w sposdb automatyczny.

Wymog nieobligatoryjny, ale pozigdany: zewnetrzy system dystrybucji srodkow
chemicznych do mycia zewnetrznego maszyny.

Wszystkie maszyny i systemy muszg byé tak zaprojektowane, wyprodukowane
i przetestowane, aby spetnialy wymagania zgodnie z europejskimi dyrektywami
i przepisami WE/UE dotyczgcymi produkcji i dostawy maszyn do przetwarzania zywnosci,
obowigzujgcymi na dzieri ich montazu.

wypoziomowanie i pozycjonowanie sprzetu.

wykonanie instalacji technologicznej w nastepujacym zakresie: wykonanie suportéow
rurociggdw bedacych w zakresie oferty, wykonanie rurociggéw produktu zgodnie ze
schematem technologicznym (poza rurociggiem doprowadzenia niezbednych linii mycia i
linii powrotnych CIP z i do stacji mycia oraz linig podawania azotu do beczek).

wykonanie instalacji automatyki i elektryki w nastepujgcym zakresie: wykonanie tras
kablowych miedzy modutami a szafg sterujacg wyspami zaworowymi, korytka kablowe
siatkowe nierdzewne, przewody pneumatyczne i elektryczne utozone w kolejnosci,
umozliwiajgce tatwa identyfikacje.

potozenie kabli sitowych i sygnatowych pomiedzy urzadzeniami bedgcymi w dostawie:
Zamawiajacy doprowadza i podtgcza kabel zasilajacy do zasilania catej linii, do wskazanego
punktu, dalsze rozprowadzenie zasilania elektrycznego po stronie Wykonawcy.
podtgczenie szafy sterujgcej do istniejgcej sieci zaktadowej PROFIBUS.

wykonanie szafy sterowniczej dla nowych obiektow.

wykonanie oprogramowania PLC.

wykonanie pomiardéw elektrycznych powyzszej instalacji.

montaz technologiczny i elektryczny.

nadzoér nad montazem technologicznym i elektrycznym.

uruchomienie dostarczanych modutdw, sterujgcego systemu automatyki, wymiana
sygnatowa z maszyng pakujacg, testy technologiczne, nadzér nad pierwszg produkcja.
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wszystkie systemy powinny by¢ tak zbudowane, aby umozliwi¢ biezgcg obserwacje
procesdow produkcyjnych, gromadzac dane w czasie rzeczywistym mozliwe do
wykorzystania przy integracji z narzedziami analizy danych, szczegdty zostaty zawarte w
Zatgczniku nr 5 do zapytania ofertowego - wymagania dotyczace komunikacji, akwizycji i
wymiany danych.

dane dostarczone przez Wykonawce zintegrowane zostang z innymi systemami
Zamawiajgcego, np. OEE lub SPC - wskaznika wydajnosci produkcji, co umozliwi sprawng
ocene biezgcej sytuacji i szybkg reakcje w przypadku spadku wydajnosci.
Zaimplementowany system bedzie wspiera¢ podejmowanie decyzji biznesowych w oparciu
o wsparcie predykcji produkcji. System ma wspieraé organizacje procesu poprzez kontrole
czaséw przestoju maszyny. Zestaw pobieranych danych zostanie wykorzystany celem
zminimalizowania czasu przestoju, a co za tym idzie, zwiekszenia wydajnosci pracy maszyny
przy np. ograniczeniu pobieranego pragdu w czasie gotowosci maszyny. Dostarczane dane z
systemu muszg by¢ w takiej formie, aby umozliwi¢ generowanie raportéw z kazdego okresu
czasowego i w dowolnym momencie, dane muszg by¢ wysytane w czasie rzeczywistym.
system ma za zadanie wspieraé technicznie dziat utrzymania ruchu poprzez utatwiong
identyfikacje czaséw przestojéw wywotanych problemami technicznymi.

system automatyki petni role koncentratora danych z wielu urzagdzen, co moze by¢ zrédtem
do zastosowania rozbudowanego systemu analiz w oparciu o technologie Al w zakresie
cyberbezpieczenstwa i obstugi strategicznych obszaréw zaktadu.

dane otrzymane z poszczegdlnych urzadzen bedg stanowié trzon poboru danych
udostepnianych uzytkownikom systemu. Dane produkcyjne beda przetwarzane i
wyswietlane w czytelnej formie dla personelu zarzadzajgcego produkcja.

odczyt danych z urzgdzen oraz wysytanie ich do dedykowanego systemu wizualizacji
procesu produkcyjnego zapewnia ich przetworzenie zgodnie z zapotrzebowaniami
koncowego odbiorcy i przemystu 4.0 i Smart Factory.

architektura systemu bedzie zaprojektowana zgodnie z wymogami modelu chmurowego
»Platforma jako ustuga (PaaS)”. Struktura systemu umozliwia wdrozenie aplikacji w
chmurze, co zapewni petng funkcjonalno$¢ dziatania systemu bez obcigzenia biezgcej
infrastruktury. System mierzenia efektywnosci produkcji nie bedzie uzalezniony od jednego
zrédta danych. System nadzoru produkcyjnego bedzie miat mozliwosé implementacji w
technologii chmurowej. Dane produkcyjne moga byc¢ zrédtem danych dla predykcji zdarzen,
realizowanych przy uzyciu sztucznej inteligencji.

3.4. Wpykonawca przed ostatecznym odbiorem przez Zamawiajgcego przeprowadzi weryfikacje
poprawnosci dziatania przedmiotu zaméwienia.
3.5. Oferent musi dofaczy¢ do formularza ofertowego:

>

dokumentacje poszczegdlnych maszyn i urzadzen oraz catej linii (Uwaga! oferta musi
zawiera¢ odno$niki do wszystkich punktéw opisu przedmiotu zamdéwienia. Zalecamy
skopiowanie wszystkich wymagan i na ich bazie przygotowanie specyfikacji technicznej
oferowanego przedmiotu zamdwienia),

dokument okreslajacy czuto$¢ i skutecznos¢ metody identyfikacji nieszczelnych
opakowan,

szacunkowe zestawienie kosztow operacyjnych, serwisowych, zuiycia mediow
dotyczacych uzytkowania linii w okresie do 5 lat,

ramowy harmonogram dziatan zwigzanych z dostawg,

dokumenty potwierdzajace, ze w okresie 5 lat przed terminem sktadania ofert, Oferent
wykonat przynajmniej 3 linie produkcyjne zblizone do przedmiotu zamdwienia:
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referencje lub protokét, lub inny dokument potwierdzajacy prawidtowa realizacje dostaw
(patrz pkt. 8.1 zapytania ofertowego),

» poswiadczenie z US i ZUS (lub réwnorzednych instytucji z kraju oferenta), o niezaleganiu
ze zobowigzaniami publicznoprawnymi (nie starsze niz 2 miesigce od daty ztozenia
oferty),

» oswiadczenie o rajach podatkowych zgodne z Zatacznikiem nr 4 zapytania ofertowego.
W zwigzku z tym, iz zaktad produkcyjny Bakoma Sp. z 0.0. w Elzbietowie pracuje w ruchu ciggtym,
a instalacja i uruchomienie linii bedzie miato miejsce bezposrednio w strefach produkcyjnych
zaktadu, Wykonawca, na minimum miesigc przed rozpoczeciem instalacji, jest zobowigzany do
przedstawienia szczegétowego opisu i harmonogramu realizacji zadania do akceptacji przez
Zamawiajacego.

Oferent musi dostarczy¢ przed ostatecznym odbiorem przedmiotu zaméwienia:

> liste rekomendowanych niezbednych czesci zamiennych gwarantujgcych bezpieczng i
ptynng eksploatacje poszczegdlnych urzadzen oraz catej linii,

> liste poddostawcéw komponentdw zastosowanych do konstrukcji poszczegdlnych maszyn
i urzadzen linii,

» dokumentacje powykonawczg (dopuszczalne jest dostarczenie  dokumentacji
powykonawczej po zakonczeniu montazu i wykonaniu testéw koricowych).

Wymagania ogdélne dotyczace przedmiotu zamdwienia:

> przedmiot zamdwienia musi by¢ wolny od jakichkolwiek obcigzen i praw oséb trzecich,

> za dostawe i ubezpieczenie przedmiotu dostawy w czasie jego transportu, i montazu
odpowiada Wykonawca

» wszystkie elementy/urzadzenia zostang zapakowane i zabezpieczone w sposob
uniemozliwiajacy ich uszkodzenie podczas transportu. Za jakiekolwiek uszkodzenia
przedmiotu zamdwienia podczas transportu odpowiedzialnos¢ ponosi Wykonawca,

» urzadzenia zostang dostarczone i zainstalowane w lokalizacji i pomieszczeniach wskazanych
przez Zamawiajgcego,

» Wykonawca zobowigzuje sie wykonaé montaz w sposéb ,,czysty” — przedmiot zamdwienia
i jego elementy bezposrednio przed instalacjg nalezy wymyé/wyczysci¢ odpowiednimi
Srodkami dezynfekcyjnymi,

Dostawca udzieli Zamawiajagcemu przynajmniej 18-miesiecznej gwarancji na przedmiot
zamodwienia.

Dostawca przedmiotu zamowienia musi zapewni¢ gotowos$¢ do $wiadczenia ustug wparcia

serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego. Wszelkie Swiadczenia realizowane przez Dostawce
w ramach gwarancji muszg by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce stosowne kwalifikacje.
Czas reakcji serwisu Dostawcy na zgtoszenie Zamawiajacego nie bedzie przekracza¢ 24h. W tym
terminie personel Dostawcy musi okresli¢ przyczyne i sposdb usuniecia wady/usterki oraz ustali¢
z Zamawiajagcym termin usuniecia wady/usterki (nie moze by¢ dtuzszy niz 5 dni roboczych, w
przypadku ewentualnego braku dostepnosci czesci/komponentéw moze zostaé wydtuzony).
Dostawca przeprowadzi szkolenie dla maksymalnie 10 pracownikéw (automatyk, mechanik,
operator, technolog itp.) Zamawiajgcego, w terminie i miejscu ustalonym uprzednio z
Zamawiajgcym. Pracownicy Zamawiajgcego po szkoleniu z Wykonawcg muszg samodzielnie
obstugiwac linie.

KOD ZAMOWIENIA ZGODNY ZE WSPOLNYM SLtOWNIKIEM ZAMOWIEN (CPV)

42921300-1 Maszyny do pakowania zbiorczego lub jednostkowego

42921200-0 Maszyny do napetniania lub zamykania butelek, puszek lub innych pojemnikéw
42921000-8 Maszyny do czyszczenia, napetniania, pakowania zbiorczego lub jednostkowego
butelek lub innych pojemnikéw

TERMIN REALIZACII UMOWY
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Zamawiajgcy planuje zawrze¢ umowe po opublikowaniu wynikéw przetargu .

MIEJSCE REALIZACJI ZAMOWIENIA

Miejsce realizacji: Zaktad Produkcyjny Bakoma Sp. z 0.0., Elzbietow 48, 96-516 Szymandw, Polska.

TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA | PLATNOSCI

Termin realizacji zamdéwienia: maksymalnie do 31.01.2026 r. Przez termin realizacji zamdwienia
Zamawiajgcy rozumie catkowite zakonczenie zadania i formalny odbidr przedmiotu zamdwienia.
Jest to petne wykonanie wszystkich etapéw wskazanych w zapytaniu ofertowym z najwyzisza
starannoscia. Przedmiot zamdwienia, po przeprowadzeniu testéw koricowych, musi wykazywaé
petng zdolnos$¢ produkcyjng. Wszystkie formaty butelek okreslone w zapytaniu ofertowym muszg
byé przetestowane, potwierdzajgc tym samym, ze przedmiot zamowienia spetnia wszystkie
wymagane parametry jakosciowe i wydajnosciowe. Zamawiajgcy zaznacza, iz przez termin
realizacji zamdéwienia rozumie takze jako skuteczne zakonczenie wszelkich poprawek i korekt, co
pozwala na podpisanie protokotu odbioru koricowego. Dodatkowo, wszystkie niezbedne dziatania
towarzyszace, takie jak dostarczenie kompleksowej dokumentacji technicznej (szczegétowe
informacje o maszynach, procedurach operacyjnych oraz zaleceniach dotyczacych konserwacji i
bezpieczenstwa) i przeprowadzenie szkolen (praktyczne instruktaze dotyczace obstugi,
monitorowania i utrzymania linii produkcyjnej), zostaty zrealizowane zgodnie z planem a
Zamawiajgcy jest w petni wyposazony w wiedze i umiejetnosci niezbedne do samodzielnej obstugi
przedmiotu zamoéwienia. Realizacja przedmiotu wszystkich zadan wskazanych w zapytaniu
ofertowym przeprowadzona zostata z petnym profesjonalizmem i zapewnia Zamawiajagcemu
kompletny zestaw narzedzi i kompetencji niezbednych do efektywnej i bezpiecznej pracy z nowa
linig produkcyjna.

Termin realizacji dostawy i uruchomienia: maksymalnie do 31.10.2025 r. Przez termin realizacji
dostawy i uruchomienia przedmiotu zamoéwienia Zamawiajacy rozumie zakoriczenie montazu oraz
uruchomienie linii produkcyjnej butelek w miejscu realizacji zamdwienia. Przedmiot zamdwienia
musi by¢ we wstepnej fazie operacyjnej i wszystkie prace montazowe, zaréwno mechaniczne jak
i elektryczne, muszg, w miejscu realizacji zamodwienia, zosta¢ w petni zakonczone. Zamawiajacy
zaznacza, iz przez termin realizacji dostawy i uruchomienia rozumie takze jako wyprodukowanie
pierwszej serii, sktadajgcej sie z okoto 5000 sztuk butelek wypetnionych jogurtem, ktére z
powodzeniem przeszty przez kazdg maszyne wchodzacy w sktad naszej nowej linii produkcyjnej.
Zamawiajgcy podkresla, iz dopuszczalna jest sytuacja, w ktorej linia od razu nie osigga stanu petnej
gotowosci operacyjnej oraz docelowej wydajnosci. Moze ona wymagac dodatkowego dostrojenia,
regulacji oraz testéw, aby osiggna¢ optymalne parametry dziatania. Caty proces uruchomienia
musi zosta¢ przeprowadzony przy uzyciu jednego z trzech formatéw butelek zapisanego w
kontrakcie. Zamawiajacy podkresla, ze w poczatkowej fazie dziatania nowej linii produkcyjnej
dopuszczalne jest tez nieosiggniecie petnych wymagan jakosciowych zwigzanych z produktem.
Jest to zrozumiate w kontekscie dopracowywania proceséw i dostosowywania parametréw
produkcji. Taka sytuacja jest traktowana jako element naturalnego procesu uruchamiania i
optymalizacji nowej linii, co pozwala na sukcesywne doskonalenie jakosci produkowanych butelek
z jogurtem oraz dostosowanie linii do spetnienia wszystkich zatozonych standarddéw jakosciowych
i przygotowanie jej do odbioru koricowego.

Zamawiajgcy dopuszcza ptatnosci czesciowe, ktdre nastgpig po wykonaniu poszczegdlnych
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etapow prac, zgodnie z ponizszym:

a) zaliczka - zostanie zabezpieczona bankowg gwarancjg zwrotu zaliczki, dostarczong
zamawiajgcemu przez oferenta, wazng do 1 miesigca po zaplanowanym terminie dostawy.
Gwarancja bankowa musi by¢ bezwarunkowa, nieodwotalna i pfatna na pierwsze zadanie
Zamawiajgcego;

b) ptatnos$¢ po wykonania testow FAT, na podstawie protokotu odbioru FAT podpisanego przez
Zamawiajgcego. Ptatnos¢ zostanie zabezpieczona bankowg gwarancjg zwrotu zaliczki,
dostarczong zamawiajgcemu przez oferenta, w przypadku ptatnosci przed dostawg. Gwarancja
bankowa musi by¢ bezwarunkowa, nieodwotalna i pfatna na pierwsze zgdanie Zamawiajgcego.
Jesli ptatnos¢ nastgpi po dostawie przedmiotu zapytania ofertowego, gwarancja bankowa nie jest
wymagana;

c) ptatnos¢ po dostarczeniu przedmiotu zapytania ofertowego do Zaktadu Produkcyjnego
Zamawiajgcego, na podstawie protokotu dostawy podpisanego przez Zamawiajgcego;

d) ptatnosé po zakonczenia montazu i uruchomienia przedmiotu oferty, na podstawie protokotu
montazu i uruchomienia podpisanego przez Zamawiajcego;

e) ptatnosé po tescie SAT, na podstawie protokotu odbioru koricowego i szkolenia podpisanego
bez uwag przez Zamawiajgcego. Ptatnos¢ zostanie zabezpieczona bankowg gwarancjg dobrego
wykonania umowy wazng na okres gwarancji plus 1 miesigc. Gwarancja bankowa musi by¢
bezwarunkowa, nieodwotalna i ptatna na pierwsze zadanie Zamawiajgcego. W przypadku
nieztozenia przez Wykonawce oryginatu przedmiotowej gwarancji Zamawiajacy zatrzyma z
naleznego Wykonawcy wynagrodzenia kwote odpowiadajgcg ostatniej ptatnosci wartosci
przedmiotu oferty netto, celem utworzenia funduszu gwarancyjnego, ktdry zostanie zwrdcony
Wykonawcy po uptywie okresu gwarancyjnego, po uprzednim potrgceniu ewentualnych kosztéw
usuniecia wad. Zamawiajacy niezwtocznie, nie pdzniej niz w terminie 7 dni, wyptaci Wykonawcy
kwote zatrzymang tytutem funduszu gwarancyjnego, w przypadku przedtozenia przez
Wykonawce wymaganej gwarancji bankowej.

Vill. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU | PODSTAWY WYKLUCZENIA

WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU

8.1. O udzielenie zamodwienia mogg ubiegac sie Oferenci, ktérzy spetniajg nastepujgce warunki:

8.1.1. wiedzy i doswiadczenia

Zamawiajacy uzna, ze Oferent spetnia niniejszy warunek, jezeli ztozy oswiadczenie, ze
posiada doswiadczenie w realizacji dostaw zamoéwien o zblizonych parametrach co
przedmiot zamdwienia, oraz oswiadczy, ze w okresie 5 lat przed terminem sktadania ofert,
wykonat przynajmniej 3 linie produkcyjne zblizone do przedmiotu zamdwienia i przedstawi
do wgladu dokumenty potwierdzajgce wykonanie podobnych zamdwien: referencje lub
protokdt, lub inny dokument potwierdzajgcy prawidtowa realizacje dostaw.

Sposdb oceny warunku:

Weryfikacja nastgpi w oparciu o oswiadczenie Oferenta o spetnianiu warunkdéw udziatu w
postepowaniu, zawarte w Zatgczniku nr 1 do zapytania ofertowego — Formularz ofertowy
oraz w oparciu o przedstawione wraz z ofertg dokumenty potwierdzajgce wykonanie 3
podobnych zamoéwien.

8.1.2. potencjatu technicznego
Zamawiajgcy uzna, ze Oferent spetnia niniejszy warunek, jezeli ztozy oswiadczenie, ze
dysponuje zapleczem technicznym niezbednym do prawidtowego wykonania zamdwienia.
Sposéb oceny warunku:
Weryfikacja nastgpi w oparciu o oswiadczenie Oferenta o spetnianiu warunkdéw udziatu w
postepowaniu, zawarte w Zatgczniku nr 1 do zapytania ofertowego — Formularz ofertowy.
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8.1.3. 0s6b zdolnych do wykonania zamoéwienia
Zamawiajgcy uzna, ze Oferent spetnia niniejszy warunek, jezeli ztozy oswiadczenie, ze
dysponuje personelem posiadajgcym kwalifikacje niezbedne do prawidtowe] realizacji
zamowienia.
Sposéb oceny warunku:
Weryfikacja nastgpi w oparciu o oswiadczenie Oferenta o spetnianiu warunkdéw udziatu w
postepowaniu.

8.1.4. sytuacji ekonomicznej lub finansowej

Zamawiajgcy uzna, ze Oferent spetnia niniejszy warunek, jezeli ztozy oswiadczenie, ze
znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej prawidtowq realizacje
zamodwienia, w szczegdlnosci nie znajduje sie w stanie upadtosci, restrukturyzacji lub
likwidacji, w tym przedstawi poswiadczenie z US i ZUS (lub réwnorzednych instytucji z kraju
oferenta), o niezaleganiu ze zobowigzaniami publicznoprawnymi (nie starsze niz 2
miesigce od daty ztozenia oferty).

Sposéb oceny warunku:

Weryfikacja nastgpi w oparciu o oswiadczenie Oferenta o spetnianiu warunkdéw udziatu w
postepowaniu, zawarte w Zatgczniku nr 1 zapytania ofertowego — Formularz ofertowy oraz
W oparciu o przedstawione wraz z ofertg poswiadczenia o niezaleganiu z zobowigzaniami
publicznoprawnymi.

PODSTAWY WYKLUCZENIA Z UDZIAtU W POSTEPOWANIU

8.2. Przestanki wykluczenia:
8.2.1. Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo
z Zamawiajgcym.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego, lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane
z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy a Oferentem,
polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatdéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika
z przepiséw prawa lub nie zostat okreslony w innych dokumentach zwigzanych
z projektem,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzernskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia,
lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we
wspdlnym pozyciu z wykonawca, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organéw
zarzadzajgcych lub organéw nadzorczych wykonawcdow ubiegajgcych sie o udzielenie
zamoéwienia,

e) pozostawaniu z Oferentem w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku
z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.
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Sposéb weryfikacji podstaw/braku podstaw wykluczenia:

Weryfikacja nastgpi na podstawie oswiadczenia Oferenta oraz oSwiadczenn Zamawiajacego
i 0s6b wykonujgcych w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzanych z przygotowaniem
i przeprowadzaniem procedury wyboru Wykonawcy.

8.2.2. Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg réwniez podmioty, w stosunku do ktérych
zachodzg okolicznosci:

a) opisanew art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach
w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie
bezpieczenstwa narodowego;

b) opisane w art. 5k Rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r.
dotyczagcego S$rodkdédw ograniczajagcych w  zwigzku z dziataniami  Ros;ji
destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.07.2014, str. 1), w
brzmieniu nadanym Rozporzgdzeniem Rady (UE) nr 2022/576 w sprawie zmiany
rozporzadzenia (UE) nr 833/2014 dotyczgcego Srodkdw ograniczajgcych w zwigzku z
dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z
8.04.2022, str. 1, z pézn. zm.).

Sposéb weryfikacji podstaw/braku podstaw wykluczenia:

Weryfikacja nastgpi na podstawie oswiadczenia Oferenta.

Oferty ztozone przez podmioty, ktdre nie spetniajg warunkdw udziatu w postepowaniu badz
w stosunku do ktorych zachodzg przestanki do wykluczenia z udziatu w postepowaniu, podlegaja
odrzuceniu i nie beda oceniane.

OPIS SPOSOBU OBLICZANIA CENY

Cene nalezy obliczyé w wartosci netto i brutto i wpisa¢ jg do formularza ofertowego.

Ceny wyrazone w walucie innej niz PLN zostang przeliczone na walute PLN wg sredniego kursu
NBP z dnia ogtoszenia zapytania ofertowego.

Cena powinna obejmowac wszystkie koszty zwigzane z wykonaniem zaméwienia.

Cena okreslona w ofercie nie moze ulec zmianie w trakcie realizacji umowy, chyba Zze zmiana
bedzie na korzys¢ Zamawiajacego.

W przypadku, gdy zaoferowana cena lub koszt bedg sie wydawaé razgco niskie w stosunku do
przedmiotu zamdwienia, Zamawiajacy moze zazada¢ od Oferenta ztozenia w wyznaczonym
terminie wyjasnien, w tym ztozenia dowodéw w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajacy
oceni te wyjasnienia w konsultacji z Oferentem i moze odrzuci¢ oferte, jezeli ztozone wyjasnienia
wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.

OPIS KRYTERIOW, KTORYMI ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE KIEROWAL PRZY WYBORZE
OFERTY

10.1. Przy ocenianiu ofert Zamawiajgcy bedzie kierowat sie nastepujgcymi kryteriami:

Cena —90%
Termin realizacji dostawy i uruchomienia — 10%

10.2. Ocena punktowa oferty nastgpi zgodnie ze wzorem:
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Op = PC + PT
gdzie:

Or - ocena punktowa oferty

P - liczba punktéw uzyskanych w ramach kryterium ,Cena”

Pr - liczba punktéw uzyskanych w ramach kryterium ,Termin realizacji dostawy i

uruchomienia”

10.3. Liczba punktéw (Pc) w kryterium ,Cena” obliczana bedzie wedtug wzoru:

P, = ‘;—’; £90
gdzie:
Pc - liczba punktéw ramach kryterium ,,Cena”
Cn - najnizsza cena netto wsrdd wszystkich ofert podlegajgcych ocenie
Cp - cena netto badanej oferty

Oferta w ramach kryterium ,,Cena” moze uzyska¢ maksymalnie 90 punktéw.

10.4. Liczba punktéw (P;) w kryterium , Termin realizacji dostawy i uruchomienia” przyznawana
bedzie w nastepujacy sposob:
> termin realizacji dostawy i uruchomienia maksymalnie do 31.07.2025 r. — 10 pkt

» termin realizacji dostawy i uruchomienia: od 01.08.2025 r. do 31.10.2025 r. — 0 pkt

Jednoczesnie Zamawiajacy zaznacza, ze termin realizacji dostawy i uruchomienia nie moze
przekroczy¢ 31.10.2025 r. Oferty z terminem realizacji przekraczajacym 31.10.2025 r. zostang
odrzucone. Definicja terminu realizacji dostawy i uruchomienia zostata wskazana w pkt. 7.2
zapytania ofertowego.

Oferta w ramach kryterium ,,Termin realizacji dostawy i uruchomienia”, moze uzyskaé
maksymalnie 10 punktow.

10.5. Za najkorzystniejszg uznana zostanie oferta, ktdora uzyska najwiekszg liczbe punktéw po
podsumowaniu punktéw z wszystkich kryteridw oceny ofert. Oferta moze uzyskaé¢ maksymalnie
100 punktow. Obliczenia beda dokonywane z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

10.6. W przypadku, gdy najwyzszg liczbe punktéw uzyska kilka ofert, za najkorzystniejszg sposréd nich
uznana zostanie oferta o najnizszej cenie. W przypadku, gdy kilka ofert uzyska najwyzszg liczbe
punktéw i zarazem opiewaé bedzie na najnizsza cene, Zamawiajacy wezwie Oferentéw, ktdérzy
ztozyli te oferty, do ztozenia ofert dodatkowych, w ktérych okreslg oni nowag cene. Cena
okreslona w ofercie dodatkowej nie moze by¢ wyzsza od ceny pierwotnie zaoferowanej.

Xl. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA | OTWARCIA OFERT

11.1. Oferte nalezy ztozy¢ do 08.07.2024 r.

11.2. Oferte nalezy ztozy¢ w formie elektronicznej na adres e-mail Zamawiajgcego:
przetargi_KPO@bakoma.pl. O zachowaniu terminu decyduje data zlozenia oferty za
posrednictwem: przetargi_ KPO@bakoma.pl. W zwigzku z mozliwoscia automatycznego
przeniesienia wiadomosci do SPAMU lub do innego folderu, Zamawiajgcy sugeruje przysytac

wiadomosci e-mail za ,,Potwierdzeniem dostarczenia”,

11.3. Oferty ztozone w inny sposdb niz opisany powyzej nie bedg rozpatrywane.
11.4. Zamawiajgcy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.
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OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

Oferent moze ztozy¢ tylko oferte. Ztoienie dwoch lub wiecej ofert spowoduje odrzucenie

wszystkich ofert ztozonych przez danego Oferenta.

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym nalezy

sktada¢ wraz z ttumaczeniem na jezyk polski (nie wymaga sie ttumaczenia przysiegtego).

Oferta w jezyku polskim wraz z zatgcznikami lub oferta w jezyku obcym wraz z zatgcznikami i

ttumaczeniami na jezyk polski, musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione do

reprezentowania Oferenta zgodnie z reprezentacjg wynikajacg z witasciwego rejestru lub na

podstawie udzielonego petnomocnictwa. Ttumaczenie na jezyk polski musi by¢ tozsame z

oryginalng trescig

Oferta musi zawierac:

» uzupetniony i podpisany formularz ofertowy (zgodny z Zatacznikiem nr 1 do zapytania
ofertowego),

> petnomocnictwo do wystepowania w imieniu Oferenta, jezeli oferta zostata podpisana
przez osobe (osoby) dziatajaca (dziatajace) na podstawie petnomocnictwa,

> do formularza ofertowego nalezy dotagczyc:

¢ petng dokumentacje techniczng poszczegélnych maszyn i urzadzen oraz catej
linii,

o dokument okreslajgcy czutosc i skutecznos¢ metody identyfikacji nieszczelnych
opakowan,

e szacunkowe zestawienie kosztow operacyjnych, serwisowych, zuzycia mediow
dotyczacych uzytkowania linii w okresie do 5 lat,

e ramowy harmonogram dziatan zwigzanych z dostawg,

e oswiadczenie o rajach podatkowych zgodne z Zatacznikiem nr 4 zapytania
ofertowego,

o dokumenty potwierdzajace, ze w okresie 5 lat przed terminem sktadania ofert,
Oferent wykonat przynajmniej 3 linie produkcyjne zblizone do przedmiotu
zamowienia: referencje lub protokét, lub inny dokument potwierdzajacy
prawidtowa realizacje dostaw (patrz pkt. 8.1 zapytania ofertowego),

e poswiadczenie z US i ZUS (lub réwnorzednych instytucji z kraju oferenta), o
niezaleganiu ze zobowigzaniami publicznoprawnymi (nie starsze niz 2 miesigce
od daty ztozenia oferty).

Jezeli Oferent przedstawia w ofercie informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa

w rozumieniu ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, musi
jednoznacznie wskazaé, ktdre sekcje oferty stanowig tajemnice przedsiebiorstwa i nie moga

by¢ ujawniane podmiotom trzecim.

Przed uptywem terminu sktadania ofert Oferent moze wprowadzi¢ zmiany do ztozonej oferty lub
ja wycofac. Zmiany w ofercie lub jej wycofanie dokonuje sie na takich samych warunkach jak jej
zfozenie.

Oferenci sg zobowigzani do doktadnego zapoznania sie z informacjami zawartymi w zapytaniu
ofertowym oraz z ewentualnymi zmianami w tresci zapytania, wyjasnieniami i odpowiedziami
opublikowanymi przez Zamawiajgcego w trakcie trwania procedury i przygotowania oferty
zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez Zamawiajacego.

SPOSOB POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z OFERENTAMI
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Nie udziela sie zadnych informacji i wyjasnien czy odpowiedzi na kierowane do Zamawiajgcego
zapytania drogg telefoniczna.

Pytania kierowane przez Oferentéw dotyczagce zapytania ofertowego oraz wnioski
o wyjasnienia odnosnie do tresci zapytania nalezy przesytaé wytacznie za posrednictwem adresu
e-mail przetargi KPO@bakoma.pl.

Odpowiedzi Zamawiajgcego na pytania Oferentéw oraz wyjasnienia do tresci zapytania
ofertowego bedy przekazywane Oferentom z  wykorzystaniem adresu e-mail
przetargi KPO@bakoma.pl oraz jednoczesnie zostang zamieszczone na stronie internetowej

Zamawiajgcego www.bakoma.pl w zaktadce https://przetargi.bakoma.pl/przetargi-pytania-i-

odpowiedzi/

W korespondencji zwigzanej z niniejszym postepowaniem Oferenci powinni postugiwaé sie

numerem postepowania: Zapytanie ofertowe nr KPO - Nr 6/2024.

Wszelkie zawiadomienia, o$wiadczenia, wnioski oraz informacje przekazane w formie
elektronicznej wymagajg na zgdanie kazdej ze Stron niezwfocznego potwierdzenia faktu ich
otrzymania.

O ile nie naruszy to konkurencyjnosci, w toku badania ofert Zamawiajacy ma prawo zgdac¢ od
Oferentéw wyjasnien odnosnie do tresci ztozonych ofert oraz uzupetnienia dokumentacji.
Zamawiajgcy ma prawo zwrdci¢ sie do Oferenta z prosbg o zgode na poprawienie oczywistych
omytek i btedéw rachunkowych.

W postepowaniu oswiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje Zamawiajacy i Oferenci
przekazujg w jezyku polskim (patrz punkt 12.3 zapytania ofertowego). Dokumenty sktadane w
jezyku obcym nalezy sktadaé wraz z ttumaczeniem na jezyk polski (nie wymaga sie ttumaczenia

przysiegtego).
TRYB OCENY OFERT | OGLOSZENIA WYNIKOW

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dodatkowej weryfikacji w toku oceny oferty wiarygodnosci
przedstawionych przez Oferentéw dokumentéw, oswiadczen, danych i informacji.

Informacja o wyniku postepowania zostanie opublikowana na stronie internetowej
Zamawiajgcego w zaktadce https://przetargi.bakoma.pl/

Wybrany Oferent zostanie poinformowany telefonicznie lub mailowo o terminie i miejscu
podpisania Umowy.

W przypadku nieprzystgpienia do zawarcia Umowy przez Oferenta, ktdrego oferta zostata
wybrana, Zamawiajacy ma prawo do podpisania Umowy z Oferentem, ktérego oferta uzyskata
kolejng najwyzszg liczbe punktow, bez przeprowadzania ponownego postepowania ofertowego.

ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY | ZMIANA ISTOTNYCH POSTANOWIEN UMOWY

Zamawiajacy przewiduje uwzglednienie w umowie nastepujacych, istotnych postanowien:

W zakresie kar umownych:

» mozliwos¢ obcigzenia Wykonawcy karg umowng w wysokosci do 5% wartosci przedmiotu
umowy brutto na wypadek opdznienia w wykonaniu przedmiotu umowy w catosci lub w
czesci, zmozliwoscig wskazania kary umownej za kazdy dzien opdznienia do wysokosci wyzej
oznaczonego limitu (np. do 0,5% za kazdy tydzien opdznienia);

» mozliwos¢ obcigzenia Wykonawcy karg umowng w wysokosci do 5% wartosci przedmiotu
umowy brutto na wypadek rozwigzania umowy przez Zamawiajgcego z przyczyn lezacych po
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stronie Wykonawcy lub odstgpienia przez Zamawiajgcego od Umowy z przyczyn lezgcych po
stronie Wykonawcy, a takie w przypadku rozwigzania umowy przez Wykonawce lub
odstgpienia od umowy przez Wykonawce z przyczyn nie lezgcych po stronie Zamawiajgcego;
mozliwosé obcigzenia Wykonawcy karg umowng w wysokosci do 5% wartosci przedmiotu
umowy brutto na wypadek opdznienia w wykonaniu zobowigzan z tytutu rekojmi lub
gwarancji, z mozliwoscig wskazania kary umownej za kazdy dzier opéznienia do wysokosci
wyzej oznaczonego limitu (np. do 0,5% za kazdy tydzien opdznienia);

mozliwosé obcigzenia Wykonawcy karg umowng za nieosiggnietg wydajnos$¢ przedmiotu
umowy, ponizej 95%, w wysokosci 0,5% za 1% utraty wydajnosci, ale nie wiecej niz 2,5%;
uprawnienie Zamawiajgcego do dochodzenia odszkodowania na zasadach ogélnych ponad
wysokos¢ zastrzezonych w umowie kar umownych;

Maksymalna mozliwo$¢ obcigzenia Wykonawcy karami umownymi nie przekroczy tgcznie
20% wartosci przedmiotu umowy brutto.

15.2. W zakresie ptatnosci:

>

Ptatnos¢ wynagrodzenia nastgpi po odbiorze przedmiotu umowy bez zastrzezen przez
Zamawiajgcego i doreczeniu Zamawiajacemu przez Wykonawce prawidtowo wystawionej
faktury VAT odnoszacej sie do wykonania przedmiotu umowy. Szczegdtowy wykaz ptatnosci
czesciowych jest wskazany w pkt 7.3. zapytania ofertowego.

Ptatnos¢ wynagrodzenia nastgpi przelewem po ziszczeniu sie warunkéw opisanych w
ustepie powyzej, przy czym za dzien zaptaty uwaza sie dzied obcigzenia rachunku
bankowego Zamawiajgcego.

W przypadku wystawienia faktury niezgodnej m.in. zumowa lub obowigzujacymi przepisami
prawa bieg terminu ptatnosci rozpoczyna sie po wyjasnieniu nieprawidtowosci, uzupetnieniu
brakujgcych dokumentéw lub otrzymaniu faktury korygujgcej (w sytuacji stwierdzenia
niezgodnosci kwoty naleznosci lub tresci faktury).

15.3. W zakresie gwarancji:

>

uprawnienie Zamawiajgcego do wykonania napraw lub usuniecia wad przedmiotu umowy
w okresie rekojmi lub gwarancji we wtasnym zakresie lub zlecenia usuniecia wad lub usterek
podmiotowi trzeciemu, ale na koszt Wykonawcy, na wypadek, gdyby Wykonawca nie
wykonat lub nieterminowo wykonat zobowigzania z tytutu gwarancji lub rekojmi, przy czym
takie wykonanie zastepcze nie bedzie wymagac zgody Wykonawcy lub sgdu.

15.4. W zakresie poufnosci:

>

Wykonawca zobowigzuje sie do zachowania w tajemnicy wszelkich informacji przekazanych
bezposrednio lub posrednio przez Zamawiajgcego, szczegdlnie tych stanowigcych Tajemnice
przedsiebiorstwa zgodnie z definicjg okreslong w Ustawie o zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji (w jakiejkolwiek formie, tj. w szczegdlnosci ustnej, pisemnej, elektronicznej), a
takze informacji uzyskanych przez Wykonawce w inny sposdb w trakcie wspotpracy.

W okresie wykonywania Umowy oraz w okresie 3 (trzech) lat po jej zakorczeniu Wykonawca
nie ujawni w jakiejkolwiek formie jakiejkolwiek osobie trzeciej, bez uprzedniej pisemnej
zgody Zamawiajgcego, jakichkolwiek informacji dotyczgcych warunkéw Umowy, jak rdwniez
jakichkolwiek informacji dotyczgcych Zamawiajgcego, ktdre staty sie mu znane w wyniku
wykonywania Umowy.

Wykonawca moze przekazaé ww. informacje osobom, z ktdrymi wspotpracuje przy
wykonywaniu Umowy, jednakze tylko w celu wykonania Umowy i w zakresie niezbednym
danej osobie do wykonania przez nig obowigzkdéw, po uprzednim zobowigzaniu tej osoby do
zachowania poufnosci co najmniej na warunkach okreslonych w punkcie dotyczgcym
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zachowania poufnosci. W szczegdlnosci Wykonawca zobowigze te osoby do zachowania
poufnosci m.in. w zakresie bezpieczeristwa teleinformatycznego oraz w trakcie komunikacji
zewnetrznej.

» Wykonawca zobowigzany jest przedsiewzig¢ takie $rodki bezpieczenstwa i sposoby
postepowania, jakie bedg odpowiednie i wystarczajace dla zapewnienia bezpiecznego, w
tym zgodnego z niniejsza Umowg i przepisami prawa, przetwarzania informacji, aby
zapobiec jakiemukolwiek nieautoryzowanemu ich wykorzystaniu, przekazaniu, ujawnieniu
czy dostepowi do tych informacji. Wykonawca nie bedzie w szczegdlnosci ich kopiowat lub
utrwalat, jezeli nie bedzie to uzasadnione nalezytym wykonaniem przez Wykonawce
niniejszej Umowy. Wykonawca zobowigzany jest do niezwlocznego powiadomienia
Zamawiajgcego o zaistniatych naruszeniach zasad ochrony lub nieuprawnionym ujawnieniu
lub wykorzystaniu informacji w zwigzku z realizacjg niniejszej Umowy.

» Postanowienia dotyczgce zachowania poufnosci nie majg zastosowania do informacji, ktore:

e 53 lub stang sie publicznie znane w inny sposdb niz w wyniku naruszenia przez
Wykonawce zobowigzania do zachowania poufnosci, lub

e zostaty uzyskane przez Wykonawce od osoby trzeciej, ktéra nie byta zobowigzana
do zachowania poufnosci w odniesieniu do takich informacji, lub

e sg objete obowigzkiem ujawnienia na mocy bezwzglednie obowigzujgcych
przepisdw prawa powszechnego prawomocnych lub natychmiast wykonalnych
orzeczen organdéw wiladzy publicznej. Z zastrzezeniem, ze Wykonawca,
niezwtocznie pisemnie poinformuje Zamawiajagcego o obowigzku ujawnienia
informacji i ich zakresie, a takze uwzgledni, w miare mozliwosci, rekomendacje
Zamawiajgcego co do ujawniania informacji, w szczegdlnosci w zakresie ztozenia
whniosku o wytgczenie jawnosci, zasadnos$ci ztozenia stosownego s$rodka
zaskarzenia, odwotania lub innego réwnowainego S$rodka prawnego oraz
poinformuje dany organ witadzy publicznej o chronionym charakterze
przekazanych informacji.

» W zakresie ,rajow podatkowych” Wykonawca jest zobowigzany do niezwtocznego
przedstawienia wszelkich informacji i dokumentéw na kazde zgdanie Zamawiajgcego oraz
jako zafacznik do oferty, stuzgcych do ustalenia rzeczywistego wiasciciela naleznosci
otrzymywanych od Zamawiajgcego, ustalenia, czy Wykonawca dokonuje w roku
podatkowym lub roku obrotowym rozliczeri z podmiotem majgcym siedzibe lub zarzad na
terytorium lub w kraju stosujgcym szkodliwg konkurencje podatkowa, a takze ustalenia
beneficjenta rzeczywistego Wykonawcy, tj. osoby fizycznej lub oséb fizycznych bedacych
ostatecznymi wiascicielami Wykonawcy lub sprawujgcych kontrole nad Wykonawca, w
rozumieniu Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2015/849 z dnia 20 maja 2015
r. w sprawie zapobiegania wykorzystywaniu systemu finansowego do prania pieniedzy lub
finansowania terroryzmu oraz niezwtocznego przedstawienia oswiadczenia wedtug wzoru
okreslonego w Zatgczniku nr 4 na kazde zgdanie Zamawiajgcego oraz wraz z oferty i
niezwtocznej aktualizacji tych oswiadczen w przypadku zmiany kazdej okolicznosci w nich
zawartej, w tym takze bez zgdania Zamawiajgcego.

15.5. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ dokonania istotnych zmian postanowien zawartej
umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktdrej dokonano wyboru Wykonawcy, w
nastepujgcym zakresie i sytuacjach:

» zmiany przepiséw prawa Unii Europejskiej lub prawa krajowego w zakresie majgcym wptyw
na realizacje Umowy (w szczegdlnosci zmiany stawek podatku VAT);

strona | 16



KRAJOWY . Sfinansowane przez ok
‘\\- PLAN E;ﬂlasckzapospollta Unie Europejska { :*
= _.- ODBUDOWY - NextGenerationEU o

» przedtuzenia terminu realizacji zamdwienia z uwagi na potrzebe wykonania prac
dodatkowych, ktdérych wykonanie jest niezbedne do nalezytego wykonania umowy,
a ktérych wykonania Zamawiajgcy, dziatajgc z nalezytg starannoscig, nie mégt wczesniej
przewidzie¢;

> przedtuzenia terminu realizacji zamdwienia na skutek dziatania sity wyiszej wraz ze
wszystkimi konsekwencjami wystepujgcymi w zwigzku z przedtuzeniem tego terminu;

» przedtuzenia terminu realizacji zamdwienia z innych przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;

» zmiany parametrow przedmiotu umowy, zmiana zakresu rzeczowego umowy oraz zmiana
sposobu wykonania zamdwienia, nie prowadzace do zmiany charakteru umowy — zmiany
technologiczne, w szczegdlnosci: koniecznos$¢ realizacji zamdwienia przy zastosowaniu
innych rozwigzan technicznych/technologicznych, materiatowych niz wskazane w zapytaniu
ofertowym, w sytuacji, gdy zastosowanie przewidzianych rozwigzan grozitoby
niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem umowy;

A\

zmian dotyczacych kwalifikowalnosci kosztow;

> W sytuacji powstania rozbieznosci lub niejasnosci w rozumieniu pojeé uzytych w umowie,
ktdrych nie mozna usungé¢ w inny sposdb, a zmiana bedzie umozliwiaé usuniecie rozbieznosci
i doprecyzowanie umowy w celu jednoznacznej interpretacji jej zapiséw przez Strony;

» w wyniku wystgpienia innych okolicznosci niezaleznych od Wykonawcy lub Zamawiajgcego,
ktorych wystgpienia nie mozna bylo przewidzie¢ na etapie zawierania Umowy, a ktére
powstaty po podpisaniu Umowy lub w konsekwencji trwajgcych juz w momencie zawierania
niniejszej Umowy zdarzen zwigzanych z dziatalnoscig Zamawiajgcego lub Wykonawcy lub
zdarzen gospodarczych lub zdarzen politycznych.

15.6. Zamawiajgcy przewiduje réwniez mozliwos¢ dokonywania nieistotnych zmian postanowien
zawartej umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktdorej dokonano wyboru
Wykonawcy.

15.7. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do udzielenia Wykonawcy zaméwien dodatkowych, nie
objetych przedmiotem zamdwienia podstawowego, o ile staty sie niezbedne do prawidtowego
wykonania zamdwienia i zostaty spetnione tgcznie nastepujgce warunki:

» zmiana wykonawcy nie moze zostaé dokonana z powoddw ekonomicznych lub technicznych,
w szczegdlnosci dotyczacych zamiennosci lub interoperacyjnosci sprzetu, ustug lub instalacji,
zamoéwionych w ramach zaméwienia podstawowego;

» zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnos$¢ dla Zamawiajgcego lub znaczne
zwiekszenie kosztédw dla Zamawiajacego;

» wartos$¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartosci zamdwienia okreslonej
pierwotnie w umowie.

15.8. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do udzielenia Wykonawcy zamdwienia uzupetniajgcego
(zgodnego z opisem przedmiotu zamowienia podstawowego) w wysokosci nie przekraczajgcej
50% wartosci zamodwienia podstawowego okreslonej w umowie zawartej z Wykonawca.

15.9. Zmiany umowy wprowadzane beda w formie pisemnej, a mozliwo$¢ ich wprowadzenia
uzalezniona bedzie od akceptacji Stron.

15.10.Zamawiajgcy przewiduje w umowie z Wykonawcg mozliwosé doprecyzowania ww. zapiséw lub
uwzglednienia dodatkowych, jezeli koniecznos¢ ich wprowadzenia lub uszczegdétowienia wynika
m.in. ze specyfiki przedmiotu zamdéwienia lub wptynie pozytywnie na zasady wspdtpracy obu
Stron lub na realizacje umowy.

XVI. WARUNKI EWENTUALNEGO ODSTAPIENIA OD ZAWARCIA UMOWY
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16.1.

16.2.

16.3.

16.4.

16.5.

16.6.

16.7.

XVII.

17.1.

17.2.

17.3.

Zamawiajgcemu przystuguje prawo odstgpienia od Umowy w catosci lub w czesci, w terminie 7

dni od wystgpienia nastepujacych zdarzen:

» z powodu braku informacji pisemnej lub mailowej ze strony Wykonawcy na temat stanu
realizacji Przedmiotu Umowy przez 3 dni od dnia skierowania przez Zamawiajacego
zapytania w formie e-mail lub pisemnej;

» zwioki Wykonawcy w dostarczeniu przedmiotu zamoéwienia w stosunku do terminu
wskazanego w umowie;

Wykonanie prawa odstgpienia nastepuje poprzez ztozenie stosownego oswiadczenia
sporzadzonego na pismie pod rygorem niewaznosci.

Strony wytaczajg odpowiedzialnos¢ z tytutu niewykonania lub nienalezytego wykonania
niniejszej Umowy, jezeli jego przyczyng byto zdarzenie o charakterze sity wyzszej, tj. zdarzenie,
ktérego Strony, zawierajgc niniejszg Umowe, nie byty w stanie przewidzie¢, na wystgpienie,
ktdrego Strony nie miaty zadnego wptywu i ktérego Strony nie mogty unikng¢ przy zachowaniu
nalezytej starannosci.

Strona powotujgca sie na site wyzszg zobowigzana jest o takim przypadku zawiadomi¢ drugg
Strone pisemnie lub pocztg elektroniczng w terminie 3 dni od daty jej wystgpienia, podajgc przy
tym okolicznosci jej wystgpienia i uzasadniajgc ich wptyw na mozliwos¢ wykonania Umowy.
Gdyby dochowanie okreslonego terminu realizacji przedmiotu zamoéwienia nie byto mozliwe lub
byto utrudnione z powodu dziatania sity wyzszej, 3-dniowy termin nalezy liczy¢ od dnia,
w ktérym zawiadomienie stato sie mozliwe, nie pdzniej jednak niz od dnia ustgpienia skutkdéw o
charakterze sity wyisze;j.

W razie niezawiadomienia przez ktérgkolwiek ze Stron drugiej Strony o wystgpieniu zdarzenia o
charakterze sity wyzszej, o ktérym mowa powyzej, Strona, ktéra nie dochowata obowigzku
zawiadomienia, bedzie odpowiedzialna za szkode wynikajgca z niewykonania lub nienalezytego
wykonania Umowy z powodu wzmiankowanej sity wyzszej.

Postanowienia Umowy nie wytgczajg ani nie ograniczajg w jakikolwiek sposéb uprawnienia Stron
do odstgpienia od Umowy w przypadkach przewidzianych przepisami powszechnie
obowigzujgcymi w Rzeczypospolitej Polskiej.

Zamawiajgcy przewiduje w umowie z Wykonawcag mozliwos¢ doprecyzowania ww. zapiséw lub
uwzglednienia dodatkowych, jezeli koniecznos¢ ich wprowadzenia lub uszczegdétowienia wynika
m.in. ze specyfiki przedmiotu zamdéwienia lub wptynie pozytywnie na zasady wspdtpracy obu
Stron lub na realizacje umowy.

POZOSTALE INFORMACIE

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany lub uzupetnienia tresci zapytania ofertowego
przed uptywem terminu na sktadanie ofert. Informacja o wprowadzeniu zmiany lub uzupetnieniu
tresci zapytania ofertowego zostanie opublikowana na stronie internetowej Zamawiajacego w
zaktadce https://przetargi.bakoma.pl/

Jezeli wprowadzone zmiany lub uzupetnienia tresci zapytania ofertowego bedg wymagaty
zmiany tresci ofert, Zamawiajgcy przedtuzy termin sktadania ofert o czas potrzebny na
dokonanie zmian w ofercie.

Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.
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Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do rozwigzania Umowy z Wykonawcg w kazdym czasie bez

zadnej rekompensaty dla Wykonawcy w przypadku:

> niepowodzenia lub koniecznosci przerwania przeprowadzonych badan/prac w projekcie;

» konieczno$ci powtdrzenia postepowania ofertowego przez Zamawiajgcego na skutek
weryfikacji warunkéw rynkowych lub zidentyfikowania nieprawidtowosci w procesie
zakupowym.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych ani wariantowych.

Oferent sktadajacy oferte pozostaje nig zwigzany przez okres 60 dni liczac od dnia uptywu

terminu sktadania oferty.

WYybdr oferty najkorzystniejszej nie oznacza zaciggniecia zobowigzania przez Zamawiajgcego do

zawarcia umowy z Wykonawca.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do udzielenia Wykonawcy zaméwien dodatkowych, nie

objetych przedmiotem zamdwienia podstawowego, w wysokosSci nie przekraczajgcej 50%

wartosci przedmiotu zamodwienia podstawowego, niezbednych do jego prawidtowego

wykonania i wynikajgcych m.in.:

» z przyczyn technicznych lub gospodarczych oddzielenie zamodwienia dodatkowego
od przedmiotu zamodwienia podstawowego wymagatoby poniesienia niewspdétmiernie
wysokich kosztéw;

» wykonanie przedmiotu zamodwienia podstawowego jest uzaleznione od wykonania
zamoéwienia dodatkowego.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do udzielenia Wykonawcy zamdwienia uzupetniajgcego

(zgodnego z opisem przedmiotu zamdwienia podstawowego) w wysokosci nie przekraczajgcej

50% wartosci zamodwienia podstawowego okreslonej w umowie zawartej z Wykonawca.

17.10.0CHRONA DANYCH OSOBOWYCH

W odniesieniu do danych osobowych zawartych w ofertach, Zamawiajgcy z chwilg ztozenia
oferty stanie sie administratorem tych danych w rozumieniu art. 4 pkt 7 Rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
0so6b fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego
przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (,RODOQO”). Zamawiajgcy bedzie
przetwarzat te dane w celu oceny ofert, zawarcia umowy z wybranym Wykonawcg oraz na
potrzeby wykonywania umowy na realizacje projektu, tj. na podstawie art. 6 ust. 1 lit. b) RODO.
Zamawiajgcy bedzie przekazywat dane osobowe zawarte w ztozonych ofertach, na podstawie
wtasciwych przepiséw prawa, upowaznionym organom i instytucjom uprawnionym do
dokonywania kontroli projektéw wspoétfinansowanych ze srodkédw pochodzacych z budzetu Unii
Europejskiej oraz ze sSrodkéw krajowych. Dane te zostang przekazane w szczegdlnosci Instytucji
Odpowiedzialnej za Realizacje Inwestycji — Ministerstwu Aktywow Panstwowych, zas ich
administratorem bedzie Minister Aktywéw Panstwowych.

Zamawiajgcy bedzie przetwarzat dane osobowe w okresie, w jakim jest on zobowigzany z mocy
wiasciwych przepisdw prawa do przechowywania catej dokumentacji zwigzanej z projektem.

17.11.CYBERBEZPIECZENSTWO

» W zatgczeniu znajduje sie wzér Umowy zdalnego dostepu serwisowego, ktéry oferent musi
zaakceptowac w catosci i bezwzglednie

17.12.Zamawiajacy zastrzega, ze:

» ma prawo nie dokona¢ wyboru zadnej ze ztozonych ofert;
» ma mozliwo$¢ odwotania postepowania ofertowego w dowolnym terminie bez podania
przyczyny lub uprzedniego poinformowania Oferentow;
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» ma prawo zmieni¢ lub uzupetni¢ dokumenty wchodzgce w sktad zapytania ofertowego,
ktdre stang sie jego integralng czescig;

» moze przedtuzy¢ termin sktadania ofert,

przy czym z powyzszych tytutdw nie przystugujg Oferentowi w stosunku do Zamawiajgcego

Zadne roszczenia.

XVIIl. WYKAZ ZALACZNIKOW

Zatgcznikami do niniejszego zapytania ofertowego sg nastepujgce dokumenty:

Numer zatacznika Nazwa Zatacznika

Zatacznik nr 1 Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego - formularz ofertowy

Zatacznik nr 2 Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego - wymagania IT dla dostawcow
zni
2 systemow przemystowych oraz automatyki Grupy BZK v3.4

Zatacznik nr 3 Zatgcznik nr 3 do zapytania ofertowego - miejsce pod maszyne pakujgca

) Zatgcznik nr 4 do zapytania ofertowego - o$wiadczenie o rajach
Zatacznik nr 4
podatkowych

Zatgcznik nr 5 do zapytania ofertowego - wymagania dla dostawcow
Zatacznik nr 5 dotyczace minimalnej wymiany sygnatowe] na potrzeby podtgczenia nowej
linii pakujacej do systeméw SPC, OEE oraz MES w BAKOMA.

Zatgcznik nr 6 do zapytania ofertowego - umowa udzielenia zdalnego

Zatgcznik nr 6 .
dostepu serwisowego

Zatgcznik nr 7 Zatacznik nr 7 do zapytania ofertowego - Rysunki i preformy
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